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先 進 的 な 技 術と テ クノ ロ ジ ー で 、

社 会 の 夢 を 実 現 す る た め の

強 固 な 柱 を つ く る 。
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ト ップメッ セージ TO P M E S SA G E

ごあいさ つ

当社は1 9 7 3 年に石川島播磨重工業株式会社技術研究所で小型

真空溶解炉によ る 超合金精錬技術の研究を 開始し 、生産へ移行

し た事業が有限会社石川島マスタ ーメ タ ルと なり 、1983 年分離

独立し まし た。 1993年に東京から 相生に移り 、1999年株式会社

石川島マスタ ーメ タ ルと なり まし た。2007年株式会社IH Iマスタ ー

メ タ ルに社名変更し 現在に至っています。

主要製品は真空溶解精密鋳造用のニッ ケル基合金イ ン ゴット

なら びに同コ バルト 基合金イ ンゴット です。 製品の最終用途は

航空機用ジェット エンジン、自動車用タ ーボチャ ージャ ー、産業用

ガスタ ービ ンの3 本柱から 成り 立っています。

お客さ まの要求仕様に基づき、お客さ まからのリ タ ーン 材と 新材を

真空溶解し 製品のイ ンゴット を 製作し ています。 3 0 年にわたる

ノ ウハウと 世界ト ッ プク ラ スの生産技術および真空溶解設備、

高度の化学分析装置を 駆使するこ と により 、国内にと どまら ず、

北米、欧州やアジアのお客さ まから 高い信頼を 寄せられています。

IH Iグループは経営理念として「 技術をもって社会の発展に貢献する」

「 人材こ そが最大かつ唯一の財産である」の2つを 掲げています。

コ ーポレート メッ セージ「 Rea lize  you r  d re am s 」はIH I創業以来

160年以上にわたり 積み上げてき た技術と 人材の力によって社会

の夢を実現すると いう IH Iグループの使命をあら わし たも のです。

IH Iマス タ ーメ タ ルはその技術と 人材の力で お客さ ま の高い

期待にこ れから も お答えし ていきます。

代表取締役社長

齋藤　 仁
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 本社・ 工場所在地 住所： 兵庫県相生市相生5292番地　 IH I相生事業所内

  TEL： 0791-24 -2563（ 代表）

  FA X： 0791-24 -2570

 代表者 代表取締役社長　 齋藤 仁

 設立 19 8 3 年（ 昭和58 年） 6 月10 日

 資本金 5 5 百万円 （ IH I 10 0 % 出資）

 従業員数 8 5 名 （ 2023年（ 令和5年）4月1日 現在）

 事業内容 （ 1 ） 精密鋳造用マスターインゴット の製造・ 販売

  （ 2 ） 鍛造用、圧延用、溶接用、磁性体用、粉末冶金用合金の製造・ 販売

  （ 3 ） 特殊高合金材料の製造・ 販売

  （ 4 ） 前各号に付帯関連する事業

 株主 株式会社IH I （ 10 0％）

 社名 株式会社IH Iマスタ ーメ タル（ IM M： IH I M aster M eta l Co .,Ltd .）

企業情報 C O M PA N Y  IN FO R M AT IO N

私たちは、IH Iのグループ会社です。 航空機用ジェ ッ ト エンジン、自動車用タ ーボチャ ージャ ー、産業用ガスタ ービンに使用さ れる耐熱超合金のイ ン

ゴッ ト 専門メ ーカ ーと し て、高度な金属精錬技術、化学分析技術を追い求めています。

世界でも1，2を争う 高品質と 短納期を武器にお客様の要望にあったインゴッ ト をこ れから も 納めてまいり ます。

会社概要

取得認定／認証

■ JISQ910 0 ＝A S910 0 ， EN 910 0

 品質マネジメントシステム － 航空、宇宙及び防衛分野の組織に対する要求事項

 認証範囲： 鋳造用の鋼及び非鉄合金メルティングストックの製造

■ JISQ14 0 01＝ISO14 0 01

 環境マネジメ ント システム － 要求事項及び利用の手引き

■ JISQ17 0 2 5 ＝ISO／IEC 17 0 2 5

 試験所及び校正機関の能力に関する一般要求事項（ 化学成分分析）

■ N a d ca p

 M ateria ls Testin g  Lab o rato ries（ 化学成分分析）

■ Pra t t &  W h itn ey

 化学成分分析コ マーシャルラボ認定－N i,Co ,Fe合金

■ GE Av ia t io n

 P1TF37 Code GN（ 溶解工程）、S-40 0  Code AI（ 化学成分分析）

■ R o lls－Ro y ce  Ltd ． 

 M LC101（ 材料製造）、M SRR9920（ 化学成分分析）

■ IH I

 ISAJT－F0 0 5（ 化学成分分析）
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沿革 H ISTO R Y

1973年にIH I技術研究所で小型真空溶解炉による 超合金精錬技術の研究を 開始し、さ ら に生産へ移行し た事業が母体と なり 、IHIマスタ ーメ タ ル

（ IM M ）は、1983年IHIから 分離独立し まし た。 1993年に東京から 相生に移り 、現在に至っ ています。

19 7 3 （ 昭和4 8 年）

IH I技術研究所にてスーパーアロイの精錬技術の研究開始

19 8 3 （ 昭和5 8 年）

有限会社石川島マスターメタル（ IM M ）創設

19 9 7 （ 平成9年）

GE高品質材Rene142製造のためスペシャルメタル社と技術提携

2 0 01 （ 平成13年）

JISQ9 0 02（ QM S）認定取得

2 0 0 3 （ 平成15 年）

Ｐ ＆Ｗ社の製造認定取得

JISQ910 0認証（ 航空宇宙QM S取得）

微量元素用グロー放電質量分析装置VG-90 00 (GDM S)の導入

2 0 0 7 （ 平成19年）

JISQ17025認定取得（ 化学成分分析試験所）

2 013 （ 平成25 年）

RR社の製造認定取得

RR社のM SRR9920 認定取得（ 化学成分分析試験所）

2 0 2 0  （ 令和2年）

P& W 社 コマーシャルラボ認定取得（ 化学成分分析試験所）

19 7 9 （ 昭和5 4 年）

IH Iに1.5 ton真空溶解炉（ No.1号炉）を導入し 、生産開始

19 9 3 （ 平成5年）

兵庫県相生市に移転、5ton真空溶解炉導入し 生産増強（ 1号炉）

2 0 0 0 （ 平成12年）

GE社の高品質溶解製造認定Cod e GA所得

2 0 0 2 （ 平成14 年）

RR社の製造認定所得（ 限定）

2 0 0 4 （ 平成16 年）

ISO14 0 01認証取得

2 0 2 1  （ 令和3 年）

微量元素用グロー放電質量分析装置　 astrum  ESの導入

（ 既存　 VG-9 0 0 0は老朽廃却）

2 0 0 8 （ 平成20 年）

Nad cap  （ 国際特殊工程認定）材料ラボ分野取得

6ton真空溶解炉（ No.2号炉）を増設、生産開始

IH Iマスターメタルに社名変更

GE社　 材料ラボ認定S-4 0 0取得

2 015 （ 平成27年）

微量元素用グロー放電質量分析装置ASTRUM（ GD M ass）の導入
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製品概要 PR O D U C T S U M M A R Y

航空エンジン、産業用ガスタ ービンおよび自動車用タ ーボチャ ージャ ー

に使用さ れるタ ービン鋳造翼向けの超合金インゴット を主に生産し て

おり ます。 会社創設以来、蓄積し 続けている真空溶解技術ノ ウハウを

活かし ニッ ケルおよ びコ バルト 基超合金を 製造し 、国内はも と より

欧米、アジアのお客様へタ イムリ ーにお届けし 、その品質への高い信頼

と 評価を得ています。 当社は真空鋳造用インゴッ ト のト ッ プメ ーカーの

地位を維持向上すべく 、弛まぬ努力を続けて参り ます。

■ ニッ ケル基合金精密鋳造用インゴット

■ コ バルト 基合金精密鋳造用インゴット 製品のマスタ ーインゴット 製品のマスタ ーインゴット（ 折断仕様）

IM M 完成品　（ インゴッ

取り 扱い製品

■ 自動車用タ ーボチャ ージャ ー部品

自動車用ターボチャージャーの翼車に使われています。
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■ 単結晶鋳造用

 （ SC : Sing le Crysta l）

■ 一方向凝固鋳造用

 （ DS : D irectiona l So lid ifi cation）

■ 普通鋳造(等軸晶)用

 （ CC : Conventional（ Equiax） Casting ）

お客様の使用例（ タ ービンブレ ード ）

M 完成品　（ インゴット ）

お客様の

製品適用例

■ 航空エンジン用部品

航空エンジンのタービンの動翼および静翼

に使われています。

■ 産業用ガスタ ービン 部品

産業用ガスタービンの動翼および静翼に使われています。
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製造プロセス P R O D U C T IO N  PR O C E SS

0 1
P R O C E S S

材料管理

高品質な新材・ リ ターン材の入出庫管理

仕上作業

インゴット 表面の酸化膜・ 不純物の完全除去

溶解前準備

各口径別に良鋳型の選定と 、組立・ 焼成

お客様の要求仕様に基づいた配合により 、様々な元素の新材の計量

を 行なっています。 また、お客様から のリ タ ーン材をショ ット ブラ

スト 機で表面洗浄し 、不純物を取り 除いて使用し ています。

◀  リバート ショ ットブラスト

▼ 新材

◀  モールド 組立

▼ 予熱

0 2
P R O C E S S

イ ンゴッ ト の鋳型と なる モールド パイ プの内面を 整え、鋳型組立

専用カセット に組付けます。 その後、水分や微粉等を除去するため

にモールド を予熱し ます。

0

卓越

窒素や酸素

行

0 5
P R O C E S S 表面仕上げ状態は、お客様の要求に基づき、黒皮・ SUSショ ッ ト・ グラ

イ ンダー仕上げに対応し 、酸化膜及び不純物の完全除去を 行なって

います。 0

▲ スポット 手仕上げ

◀  表面自動研磨

▼ 折断

▲ 出荷
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品質保証作業

化学成分分析・ 寸法・ 表面・ マーキング・

出荷前検査を実施

溶解

真空溶解

溶解後解体

鋳型解体・ 押し 抜き・ 押し湯処理・ 識別と計量

鋳型組立

するため

◀ ▼ 真空溶解精錬・ 鋳込み

0 3
P R O C E S S

卓越し た真空溶解技術と 精錬・ 成分調整・ 鋳湯の一連工程により 、

窒素や酸素、硫黄等の不純物を低く 抑え、厳し い成分規格の溶解を

行なっています。

て 0 6
P R O C E S S お客様の要求を 満たす製品のみを 提供できるよう 、認定検査員によ る

検査を実施し ています。

鋳湯さ れたモールド を解体し 、インゴット 押し 抜き 機で取り 出し 、

お客様の要求に基づき、押し 湯部を 処理し ています。 押し 湯部を

処理し たインゴット は識別と 計量を行い、仕上作業へと 移り ます。

◀ ▼ 化学成分分析

▼ 寸法検査

▲ 出荷前検査

◀  インゴット 押し 抜き

▼ 押し 湯部切断
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設備紹介 FA C IL IT Y  IN T R O D U CT IO N

高性能なマスタ ーイ ンゴッ ト を 生産する ため、真空溶解炉を2基、材料

準備から 製品発送までに必要な専用設備・ 機械を保有し ています。 設備故

障によるリ スク回避のため、重要な装置は溶解炉と 同様に2基保有し 、並

列でレイアウト さ れています。

半自動／自動機械・ ロ ボッ ト 装置を随所に取り 入れ、作業者の安全・ 品

質・ 生産効率を追求し 、お客様に短納期で応えるこ と が出来ます。 すべて

の設備はインゴッ ト 生産に特化し た特殊仕様となっており 、お客様と IH Iマ

スタ ーメ タ ルの歴史が詰まっています。

1号真空炉は、溶解室・ 装入室・ 真温棟・ 鋳込み室を 独立し て構成するデザインです。また、各種ポンプを組み合わせた大型真空排気システムと なっています。

1 号 真空溶解炉

2 号 真空溶解炉

外観 コ ント ロール室

2号真空炉は、メ ルト チャ ン バー・ ト ッ プチャ ージャ ー・ サイ ド チャ ー

ジャ ー・ タ ンディ ッ シュ チャ ージャ ー・ モールド チャ ンバーと 各室が独

立し た特殊デザイ ンと なっ ています。

また、各種ポンプを組み合わせた大型真空排気システムとなっています。

外観 コ ント ロール室 高真空ポンプ
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モールド 予熱炉 自動モールド 内面研磨機 インゴット 押し 抜き 機

押し 湯部切断機 インゴット 専用ショ ット ブラスト 機 自動表面研磨ロボット

LECO CS8 4 4 ES 炭素・ 硫黄分析装置 LECO ON8 3 6  窒素・ 酸素分析装置

Rig aku Sim u ltix15  蛍光X線分析装置 Thermo Fisher ARL iSpark 8860  発光分光分析装置 Nu Instrum ents LTD ASTRU M  グロー放電質量分析装置（ 微量元素分析装置）

国内・ 海外問わず、幅広いイ ンゴッ ト サイズに対応出来るよう 、フ レキシブルな設備を取り 揃えています。

製造付帯設備

当社で は要求さ れる 全て の化学成分が分析可能な よ う に分析機器

を 揃えています。

併せて複数の試験所マネジメ ント システム認証を 取得し ており 、お客様

には高いレベルでの品質保証を 提供し ています。

分析機器
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株式会社IHIマスタ ーメ タ ル
〒6 7 8 -0 0 4 1  兵庫県相生市相生5 2 9 2 番地　 IH I相生事業所内

TEL（ 0 7 9 1 ）-2 4 -2 5 6 3 　 FAX （ 0 7 9 1 ）-2 4 -2 5 7 0

U RL : w ww .ih i.co .jp /im m

●こ のカ タ ロ グの記載内容は2 0 2 3 年4 月現在のも ので す。

●カ タ ロ グ に 記載の仕様、寸法お よ び 外観は、改良のた め予告

なく 変更する 場合があり ますので、あら かじ めご 了承く ださ い。

●商品の色調は印刷の都合によ り 、実際の色と 異な っ て みえ る

場合があり ま すので 、あら かじ めご 了承く だ さ い。

●所在地は変更にな る 場合があり ま すので ご 了承く だ さ い。

●IH Iおよ びIH Iシ ン ボルマ ーク は、IH Iの登録商標で す。

IM M 0 1 -0 0 1 -1 0 -2 3 0 4 -2 0 0 CW （ DS2 5 4 ） Pr in ted  in  Ja p an

本社

IH I相生事業所
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