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???検査・計測で が出たら…

 

お客様のありとあらゆるニーズにお応えする検査・計測の総合企業「IIC」です

HP無料よろず相談サービス
技術・悩み事をよろず相談シートに入力してください。

I ICに相談してください！

　I ICよろず相談 検 索

機器・機材販売

 ●レーザクリア®

●簡易遠隔操縦装置（ロボQS®）
●携帯型ET装置（Mobile EDDy®）
●鋭敏化度測定器（DOSテスター®）
●微細気泡中和処理装置（ニュートライザー®）

 ●可搬型X線応力測定器 XSTRESS3000
●AE測定装置（AMSY-6、spotWave、linWave）
●漏油検知器（オイルリークモニタ）
●汎用型火炎検知器（I-FRD）

機 器

許認可事業および事業資格　　　　　
●JIS Q9001（ISO 9001）品質マネジメントシステム認証
　登録番号　QSR-001
　認証範囲　・検査・計測機器などの自動化、システム化の設計・製作
  ・検査・試験・計測・分析および校正の役務
  ・研究工事
●JIS Q14001（ISO 14001）環境マネジメントシステム認証
　登録番号　ESR-001
　認証範囲　･本社・福浦地区、福浦分室、相生地区、豊田地区、
    東京地区（各営業所を含む）の活動。
    製品およびサービス業務を対象とする環境改善活動
●JIS Q 17025（ISO/IEC17025）校正サービスに対する認定
　認定番号　PJLA＃111541
　認定範囲　・トルクレンチ

・ダイヤルゲージ
・てこ式ダイヤルゲージ
・外側マイクロメータ
・スタンダードバー

●特定建設業（とび・土工工事業、管工事業、機械器具設置工事業）
　国土交通大臣許可（特-3）第24290号
●一般建設業（電気工事業）
　国土交通大臣許可（般-3）第24290号
●計量証明事業登録
　・濃　　　度 神奈川県　第66号
 兵庫県 計証第 濃63号
　・音圧レベル 神奈川県　第50号
　・振動加速度 神奈川県　第27号
　・熱　　　量 神奈川県　第1号
●作業環境測定機関登録
　作業環境　神奈川労働局　No.14-70
　　　　　　兵庫労働局　　No.28-33
●建設物飲料水水質検査業　兵庫県　5水第16号の9
●全省庁統一資格
　物品の製造（等級A）、製品の販売（等級A）、
　役務の提供等（等級A）
　業者コード　0000070372

 ●IKSチェック染色浸透探傷剤
●ZYGLO®（蛍光浸透探傷剤）
●MAGNAGLO®（蛍光磁粉）
●IKS耐候テープ

機 材
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サービス・製品のご案内

非破壊検査サービス
非破壊検査（PT, MT, UT, RT, ET）
部品検査、構造物検査

自動車関連試験
蒸散ガス計測
キャニスター性能・耐久試験

計測サービス
ひずみ計測、残留応力計測、振動計測、変位計測、
三次元形状計測、AE（アコースティック・エミッション）計測

特殊試験
耐震試験・風洞試験
電磁環境試験（EMC試験）

機械試験
引張、曲げ、圧縮、疲労、規格試験、非定型試験
（上記、低温試験/高温試験）

CAE
構造解析、数値流体解析

化学分析、環境分析サービス
金属、固体、粉体、気体、液体
規格判定分析、環境分析

計量器校正サービス
計量器校正
（17025認定校正/一般校正）

材料調査
金相試験、電気化学試験、物性試験
現地調査（SUMP、DOS、X線残留応力 他）

コンサルティング、その他
調達品源泉検査、研究開発支援、受託試験技術相談（よろず相談）、
海外代行検査、DX化支援、受託研究、Webセミナー

X線検査装置
手荷物検査装置、貨物検査装置
飲料容器等検査装置（高嶋技研）

特殊ガス装置
可燃・毒性ガス供給設備
ガス漏れ監視システム、ガスボンベ残圧管理システム

メカトロニクス
簡易遠隔操縦装置「ロボQS®」、レーザによる焼け取り・洗浄「レーザクリア®」
微細気泡中和処理装置「ニュートライザー®」

計測装置、検査装置
鋭敏化度測定器「DOSテスター®」、可搬型X線（残留）応力測定装置
AE（アコースティック・エミッション）計測機器

自動車関連環境試験装置
VT-SHED装置、燃料供給装置
キャニスターローディング装置

検査計測材料販売
ZYGLO®蛍光浸透探傷剤、MAGNAGLO®蛍光磁粉
IKSチェック染色浸透探傷剤

●サービス一覧

●製品一覧

IIC's Corporate Mission
Contribute to the safe and secure of society through technology

IIC's Quality Policy
We respond to our client's various needs to enhance client's satisfaction by 
1. proving excellent products and services which meet client's
 requirements based on the technologies. 
2. doing our tasks with sincerity and accuracy in compliance with our rules 
and regulation.

3. improving the effectiveness of our Quality Management System
 continually.

IIC's Environmental Policy
We aim to
1. strive to protect environment and reduce environmental burdens in our 
products, services and all business activities. 

2. strictly comply with all environmental laws and regulations.
3. improve the effectiveness of our Environmental Management System 
continually.

IIC's Information Security Policy
We take any appropriate measures with technology, organization and 
employees, in order to protect and maintain information assets against any 
leakage, theft, loss, destruction, illegal access, and disaster. 

IICの経営理念
技術をもって社会の安心・安全に貢献する。

IICの品質方針
顧客のニーズに応え、顧客満足度を向上する。
1. 顧客の要求事項に適合し、技術に裏打ちされた一流の製品
 およびサービスを提供する。
2. 仕事は誠意をもって正しく、規定通りに実施する。
3. 品質マネジメントシステムの有効性を継続的に改善する。

IICの環境方針
1. 製品およびサービス、事業活動において、環境保全および
 環境負荷低減に努める。
2. 環境法規制を遵守する。
3. 環境マネジメントシステムの有効性を継続的に改善する。

IIICの情報セキュリティ方針
漏洩、盗難、紛失、破壊、不正な侵入、障害および災害から情報
資産を保護し、維持するために、適切な人的・組織的・技術的
諸対策を講じる。

2010年（平成22年）3月●
株式会社ジャプスを承継し、ジャプス
事業部を新設し、豊田事業所を開設
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●1977年（昭和52年）12月：
石川島検査サービス株式会社（IKS）
の本社を東京都品川区大井へ移転

1976年（昭和51年）4月●
石川島検査サービス株式会社（IKS）
相生出張所を開設（現相生事業所）

1982年（昭和57年）4月●
石川島検査サービス株式会社（IKS）
と石川島計測サービス株式会社
（IMS）を合併し石川島検査計測株
式会社（IIC）を設立

●1983年（昭和58年）3月
横浜第二事業所を開設（現福浦事業所）

1991年（平成3年）7月●
資本金を2億2,000万円に
倍額増資

1999年（平成11年）4月●
米国SwRIの非破壊検査業
務を継承するI S w T（ I H I 
Southwest Technologies）
を設立、資本金US$1.3mil.
（IHI70％、IIC 30％）

2001年（平成13年）4月●
石川島播磨重工業株式会社技術開
発本部より研究支援業務を分離し、
研究開発事業部を新設

2008年（平成20年）7月●
社名を石川島検査計測株式会社か
ら株式会社IHI検査計測に変更

●2003年（平成15年）8月
高嶋技研株式会社（TGK）の株式
100％を取得(資本金4,500万円）

2009年（平成21年）7月●
機器装置事業部、計測事業部と検査
事業部の主力を集約し、福浦事業所
を開設

●2012年（平成24年）4月
研究開発事業部の一部を株式会社IHIへ
移管し試験プロジェクト部に改組。西日本
事業部の業務の一部を株式会社IHIへ移
管し検査事業部と計測事業部に改組。

●2022年（令和4年）12月：
制御システム事業部を磯子
へ移転。

●2013年（平成25年）4月
試験プロジェクト部の業務を計測事業部と
機器装置事業部へ移管

●2013年（平成25年）8月
本社を福浦へ移転。
東京事務所を開設し営業統括部を移転。

●2013年（平成25年）10月
株式会社IHIエスキューブより制御システム
事業部を移管し、立川事業所として新設。

1974年（昭和49年）4月●
石川島播磨重工業株式会社（現株式
会社 I H I以下略）より石川島検査
サービス株式会社（IKS）を分離設立
（現磯子事業所）

1977年（昭和52年）4月●
石川島播磨重工業株式会社技術研
究所より石川島計測サービス株式会
社（IMS）を分離設立
石川島検査サービス株式会社（IKS）
呉出張所を開設（現呉事業所）

1979年（昭和54年）12月●
石川島検査サービス株式会社（IKS）
愛知事業所を開設（現愛知事業所）

2000年（平成12年）10月●
横浜第二事業所を大幅に拡張し、
計測事業部と検査事業部の主力を
集約し、金沢事業所（現福浦事業
所）として開設

沿革  History

私たちIICは、株式会社IHIの検査・計測を担当する部門が1974年に独立し、発足い
たしました。その後、検査・計測に関する装置を開発・製造する部門を立上げ、さらに
IHIグループの制御システムを開発・製造する部門を譲り受け、事業領域を拡大してま
いりました。IHIの研究開発組織の支援も受け、理論的バックグラウンドを有する、頭脳
を持った（Intelligent）かつ総合的（Integrated）な検査・計測・ものづくり企業に発展
として、社会の安心・安全に貢献していきます。
IHI Inspection & Instrumentation Co., Ltd. (IIC) is a fully owned subsidiary of IHI Corporation. In 
April 1974,the quality management and inspection functions of IHI were spun off to establish IIC. 
Therefore, from the outset, IIC has been an inspection company with extensive knowledge and 
understanding of industrial plants. Since then, IIC has employed many top-level experts in various 
fields such as sophisticated inspection technology, material and chemical analysis, stress and 
fatigue diagnostics and conduct of advanced tests using huge wind tunnels, vibration stands or 
other facilities. Moreover, we have an organization for developing and manufacturing 
state-of-the-art inspection instruments and equipment. Also, Control Business Unit has been 
established to realize “Integrated Instrumentation & Control” technologies and expand our 
capabilities of providing total solutions. IIC is able to offer satisfactory solutions to our clients 
based on theoretical foundations. We contribute to social security and safety as “Intelligent and 
Integrated Inspection” company.

代表取締役社長

中川　博勝
Hirokatsu Nakagawa
President

なかがわ ひろかつ
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I IC組織図  IIC Organization 国内事業所  Domestic Network 　

東京事務所 民間企業、官公庁向けの営業・マーケティング活動

中部営業所 中部地区への営業活動

関西営業所 関西、中国、四国、九州地区への営業活動

製造部

営業統括部
Sales Division

民間企業、官公庁向けに営業・マーケティング
活動を展開

研究開発センター
Technical Research & Development Center

検査・計測に関する新技術開発と事業部への技
術支援ならびに全社の研究管理を担当

検査事業部
Inspection Division

各種プラントの品質管理・検査業務・検査技術
支援および検査技術員派遣業務の実施

機器装置事業部
System Equipment Division

検査・計測用各種装置、セキュリティ機器、メカ
トロ製品・生産装置・設備の自動化・システム
化・エンジニアリングおよび設計、製作、据付など

制御システム事業部
Control System Division

産業機械、航空・宇宙、船舶、ダム、堰、河川、自動
車関連環境試験設備など多彩な分野に対し
ハードウェアとソフトウェアを組み合わせた
計測・制御・監視ソリューションを提供

計測事業部
Instrumentation Division

各種材料の成分分析、製品開発時の各種材料
の信頼性の検証、損傷原因の分析。排水、
排ガス、作業環境、PCBなど環境関係の分析
各種機械・構造物の応力、振動の分析と、健全
性の評価
化学プロセス技術、大型試験装置による機械・
構造物試験
各種数値解析とコンサルなどソリューションの
提供

取締役会
Board of Directors

社長
President

監査役
Auditor

高嶋技研株式会社（TGK）
Takashima Giken Co., Ltd.

工業用カメラ、X線、近赤外線などのセンシング
技術を利用し画像処理を行った自動検査装置
の開発・製造・販売・設置・保守
飲料などの高速生産ラインの検査にも対応する

企画管理部

技術部
横浜検査部
西日本検査部
　相生検査G
　呉検査G

プラント検査部

非破壊検査およびその他検査の技術営業窓口

原子力プラントの現地品質管理および検査業務
火力プラントの現地品質管理・検査業務および国内・海外源泉検査の
検査員の手配・調整

検査技術開発・検査技術支援・各種検査業務・および計量器校正業務

工場内品質管理・検査業務および現地検査業務

西日本地区の品質管理・検査業務

相生事業所の品質管理・検査業務および現地検査業務

呉事業所の品質管理・検査業務および現地検査業務

化学・材料部

計測技術部

企画管理部 重要工事の受注計画・工事計画・調整および各種計測案件・
コンサルタント案件の技術相談窓口

現場やラボでの応力、変形、温度などの計測業務
風洞・振動台などを使用した大型特殊試験
三次元計測と形状データ作成
数値解析および受託試験によるコンサルタント、強度・性能評価

各種物質や環境成分の化学分析、機器分析
バイオマス・石炭・油など燃料の分析、排ガスなどの測定
研究支援や受託試験サービス
機械試験、組織、物性などの材料調査

産業システム部

防衛・宇宙
　   システム部

製造部

ジャプス部

一般産業分野向けに、ⅠoTを活用したソリューション事業、DX、LCBを
推進するためのサービス事業展開による、システム開発・制御機器・
制御盤関連の設計、製造、試験、保持に関する業務

防衛関連機器・宇宙関連機器における制御システム・装置の開発、
設計、製造、エンジニアリング業務

制御監視装置、光学応用機器、電子機器、ボードモジュールに関する
製造、生産管理

小流量ガス（燃料）制御を用いた耐久試験設備／自動車関連の環境
試験設備の営業、設計、製作、据付
自動車部品用VT-SHED及びキャニスターの受託試験

営業部
企画開発部
技術部

主な製品

営業活動、カスタマーサービス

研究開発

製品の設計、調達、製造、設置、調整、試運転、保守

空びん検査装置、キャップ検査装置、X線入味検査装置
異物検査装置、実びん外観検査装置、ラベル検査装置
印字検査装置、段ボールケース検査装置、
近赤外線材質分類装置、木材検査装置、印刷検査装置

本社
〒236-0004　神奈川県横浜市金沢区福浦2-6-17
Tel（045）791-3513　Fax（045）791-3539

営業統括部
東京事務所 〒140-0013　東京都品川区南大井6-25-3
 Tel（03）6404-6033　Fax（03）6404-6044

中部営業所 〒450-0003　愛知県名古屋市中村区名駅南1-24-20
 名古屋三井ビルディング新館 ㈱IHI中部支社内
 Tel（052）583-6855

関西営業所 〒530-0005 大阪市北区中之島3-2-4
 中之島フェスティバルタワー・ウエスト ㈱IHI関西支社内
 Tel（06）7730-9852

研究開発センター
〒236-0004　神奈川県横浜市金沢区福浦2-6-17
Tel（045）791-3522　Fax（045）791-3547

検査事業部
磯子事業所 〒235-8501　神奈川県横浜市磯子区新中原町1 ㈱IHI横浜事業所構内
 企画管理部  Tel（045）759-2527　Fax（045）759-2146
 プラント検査部 Tel（045）759-2527　Fax（045）759-2146
 技術部  Tel（045）759-2120　Fax（045）759-2146
 横浜検査部  Tel（045）759-2280　Fax（045）759-2146

相生事業所 〒678-0041　兵庫県相生市相生5292 ㈱IHI相生事業所構内
 西日本検査部 相生検査G Tel（0791）24-2787　Fax（0791）24-2797

呉事業所 〒737-0027　広島県呉市昭和町2-1 ㈱IHI呉総合事務所内
 西日本検査部 呉検査G Tel（0823）26-2940　Fax（0823）26-2939

計測事業部
福浦事業所 〒236-0004　神奈川県横浜市金沢区福浦2-6-17
 企画管理部  Tel（045）791-3516　Fax（045）791-3542
 計測技術部 福浦G Tel（045）791-3518　Fax（045）791-3541
 化学・材料部  Tel（045）791-3516　Fax（045）791-3542

磯子事業所 〒235-8501　神奈川県横浜市磯子区新中原町1 ㈱IHI横浜事業所構内
 計測技術部 磯子G Tel（045）759-2085　Fax（045）759-2119
 化学・材料部 磯子G Tel（045）759-2122　Fax（045）759-2119

相生事業所 〒678-0041　兵庫県相生市相生5292 ㈱IHI相生事業所構内
 化学・材料部 相生G Tel（0791）24-2673　Fax（0791）24-2798

機器装置事業部
福浦事業所 〒236-0004　神奈川県横浜市金沢区福浦2-6-17
 エンジニアリング部 Tel（045）791-3521　Fax（045）791-3538
 セキュリティシステム部 Tel（045）791-3521　Fax（045）791-3538
 保守技術部  Tel（045）791-3521　Fax（045）791-3538

制御システム事業部
磯子事業所 〒235-8501　神奈川県横浜市磯子区新中原町1 ㈱IHI横浜事業所構内
 企画管理部  Tel（045）759-2485　Fax（045）759-2491
 産業システム部 Tel（045）759-2486　Fax（045）759-2491
   Tel（045）759-2487　Fax（045）759-2491
 防衛・宇宙システム部 Tel（045）759-2488　Fax（045）759-2491
 製造部  Tel（045）759-2489　Fax（045）759-2491

豊田事業所 〒444-2223　愛知県豊田市松平志賀町前田13-1
 ジャプス部  Tel（0565）86-1501　Fax（0565）86-1502

高嶋技研株式会社（TGK）
〒919-0614　福井県あわら市伊井15-1-1
Tel（0776）74-0880　Fax（0776）89-0888

東京事務所
・営業統括部

豊田事業所
・制御システム事業部

関西営業所

磯子事業所
・検査事業部
・計測事業部
・制御システム事業部

本社・福浦事業所
・研究開発センター
・計測事業部
・機器装置事業部

中部営業所

相生事業所
・検査事業部
・計測事業部

呉事業所
・検査事業部

高嶋技研株式会社（TGK）

●
●

●

●●

●

●
●●

エンジニアリング部 メカトロ製品や各種検査・計測・試験装置のシステム化、設計、製作据
付、新製品の企画立案

X線などを使用する各種検査装置ならびに各種セキュリティ機器の
開発、設計、製作、据付

セキュリティ機器および各種検査・計測・試験装置の保守サービス保守技術部

セキュリティ
　   システム部
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Inspection & Instrumentation Services
検査・計測

Inspection, testing and diagnosis of equipment and plants
機器･プラントの検査・試験・診断

各種プラントの品質管理および航空宇宙、自動車産業分野におけ
る精密部品の品質管理を最新の各種非破壊検査技術の組合せ
で、より精密に、より効率よく実施しています。また、海外における
源泉検査を含む各種検査の実施・技術指導・人材育成および派
遣・各種コンサルタントも行なっています。
IIC provides quality management services for various types of plants and for 
precision components used in the aerospace and automotive industries. Quality 
inspections are conducted more accurately and efficiently by combining various 
types of nondestructive inspection technologies with the latest inspection 
methods. IIC also performs a variety of other inspections, including source 
inspections overseas, provides technical guidance, employee training and the 
dispatch of experts, and offers various consulting services.

非破壊検査サービス Nondestructive inspection Services

プラント、ビル、橋梁、道路、ダム、機械、構造物、航空エンジン部品
などの各種機械・構造物の健全性を評価するため、ひずみ・応力、
振動計測、変位計測の三次元形状計測などの各種計測業務を実
施しています。
IIC provides wide-ranging instrumentation services for the measurement of strain, 
stress, vibration, displacement, 3D shape measurement and other phenomena, in 
order to assess the soundness of plants, buildings, bridges, roads, dams, 
machinery, structures and aerospace engine components, among other things.

計測サービス Instrumentation Services

●AE（アコースティックエミッション）とは、固体が変形、破壊ある
いは腐食が進行する過程で発生する弾性波動です。AEを計測
することで構造体の健全性評価や破壊位置標定が可能です。
●AE計測は、各種構造物の健全性評価、タンクの腐食評価、航空
機の機体など複合材料強度試験時の破壊挙動観測、岩盤破壊
崩落検知など幅広い分野で利用されています。
● A E計測業務の他、Va l l e n 
Systeme社製高性能AE計測シ
ステムの販売もしています。

AE計測システム
Acoustic Emission Measurement System

TOFDイメージ

被検査物を水中に浸し超音波ビームを絞ることにより構造物の
表面・裏面および内部のきずの精密な検査ができます。非鉄金
属、航空・宇宙機器関係の部品の精密検査などに有効です。各周
波数の探触子を揃えているとともに、超音
波パルサーは3種（JIS対応品、高周波探
傷、ハイパワー）を揃
えており、特殊な試験
方法の検討・技術開
発等もお手伝いさせ
ていただきます。

水浸超音波探傷試験
Immersion Ultrasonic Testing

超音波の焦点および入射角度を設定
することで、複雑な形状のきずが検出
できます。また、画像表示が
できるので、きずの位置、寸
法を求めることができます。

フェーズドアレイUT
Phased Array UT

水中

x
y

500円硬貨

探蝕子

マイクロフォーカスを使った精密検査から高出力X線を使った
厚肉検査まで幅広いRT検査ができます。また、用途に応じて
デジタルラジオグラフィを使った検査もできます。

RT持ち込み／出張検査
Radiographic Inspection

大型製作物の出来形計測、製品の製作精度の評価など、目的、
計測対象物の大きさ、要求精度に応じて最適な計測方式を提供
します。

三次元計測
3D Measurement

CH1からの距離

板
厚

板
厚

Dスコープ
（側断面図）フェイズドアレイ

プローブ 64CH

1ch

横
穴

走査距離

CH1からの距離

Cスコープ（投影図）

走査方向

Bスコープ（断面図）

横
穴

欠
陥
深
さ

超音波の回折波を利用
し、内在きずを検出できま
す。また、回折波画像表示
から、きずの深さ、高さを
求めることができます。

TOFD UT
Time of Flight Diffraction UT

長さ、圧力、電気、温度、質量、トルクなど各種計量器の校正サー
ビスを実施しております。ISO/IEC17025の認定をもつ校正機関
として信頼性の高い
校正サービスを提供
いたします。（認定範
囲は裏表紙記載）

計量器校正サービス
Calibration of Measuring Instruments

プローブ（送信）

走査方向

スリット

表面

底面

1
2

3
4

5

画像請求

2
3

4

5

1

板
厚

プローブ（送信）

デジタルカメラによる形状計測 ウェアラブルスキャナによる広範囲計測

3Dデジタライザ（ATOS）
計測図面に対する実測値の偏差の分布

現場、工場、ラボでの多様な計測ニーズにお応えします。これまでに
蓄積した経験に基づき、有用な計測サービスを提供します。高温・
低温環境、高速回転体など過酷な環境での計測実績が豊富です。

その他、材料の硬さ計測、レプリカ採取（組織／形状）、鋭敏化度
測定（DOS）についても現地での実施に対応しています。

現場計測
Onsite Measurement

プラントの振動・ひずみ計測

風車回転軸のひずみ計測

溶射ひずみゲージの施工

配管の高温ひずみ計測

スキャナ
ヘッド

ターン
テーブル

ワーク

ロボット
アーム

石油タンクの３次元位置標定と波形表示例

送信機

ひずみゲージ
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Chemical &
Environmental Analysis

化学

Chemical & environmental  analysis
化学・環境分析

製品の信頼性の検証、また損傷原因の調査のため金属、セラミックス、腐食生成物などの
定性・定量分析を実施しています。また、環境関係ではPCB、VOC、臭気などの分析、
NOx、SOxなど排ガス分析、燃料分析、水質分析、作業環境測定などを実施しています。
さらにEU規制（WEEE/RoHS指令）に対する有害物質の分析、ナノ計測・分析にも対応
しています。これら分析・計測技術をベースに調査・試験などの幅広い技術を提供します。
IIC conducts qualitative and quantitative analyses of metals, ceramics, products of 
corrosion and various other materials for the purpose of validating product 
reliability and identifying causes of damage. With regard to the environment, we 
perform analyses of PCBs, VOCs and foul odors, exhaust gas analyses of 
NOx, SOx and other substances, fuel analysis, water quality analysis, and working 
environment measurements, among other services. IIC also conducts analyses and 
nanomeasurement/nanoanalysis of hazardous substances with respect to European 
Union regulations (WEEE/RoHS Directives). Backed by these advanced analytical 
and measurement methods, IIC provides a wide range of investigation and testing 
services and technologies.

化学分析・環境分析 Chemical & environmental analysis

材料の信頼性を検証するため、鉄鋼材料、非鉄金属材料、複合材料
など各種材料の低温、常温、高温環境下での機械特性や熱物性特
性を計測し、材料評価技術や損傷解析技術を基に、破損品／事故
品の材料調査や余寿命評価も実施しています。
To validate material reliability, IIC measures the mechanical and physical 
properties of iron, steel, non-ferrous materials, composites and various other 
materials under low-, room- and high-temperature environments. Based on our 
advanced techniques for evaluating materials, we also conduct material 
investigation and  remaining life assessments.

材料試験 Material Analysis

石炭、バイオマス、RDF/
RPF、燃料油、潤滑油類、廃
棄物、プラスチック、ゴムなど
の燃焼成分の分析をします。

バイオマス・燃料・廃棄物分析
Biomass, Fuel, Waste Analysis

試料をガスに暴露させ、耐腐食性などを調査します。暴露後の状
態分析や、暴露前の試料と比較が可能です。試料をガスに暴露さ
せ、耐腐食性などを調査します。暴露後の試料はSEMやEPMAを
用いた断面観察などが可能です。

高温ガス反応試験
High temperature gas reaction test

触媒への供給ガス、通過ガスの組成分析を行い、触媒性能を評価
します。また、SO2やNO2などの触媒毒成分の添加や、温度、流量を
変化させ、目的物質の転換率や吸着量の変化などを確認します。

触媒評価試験
Catalyst evaluation test

●現場で材質が瞬時に判定できます。
●炭素鋼、ステンレス鋼、耐熱
鋼、アルミ金、銅合金、ニッケル
合金の規格判定が可能です。

●P（リン）、S（硫黄）の分析も可
能です。

●組立工程での材質検査などに
有効な装置です。

●発光分光分析法と蛍光X線分
析法の2つのタイプを用途に
合わせ使い分けます。

製品材質判定 PMI検査
Positive Material Identi�cation

各種材料試験
●引張・曲げ・圧縮・せん断試験
　（500N～1,000kN）＊

　※試験温度：-196℃（LN2）
：-160℃～1,050℃

●疲労試験
　（5kN、50kN、80kN、100kN）
　※試験温度：-196～270℃
●衝撃試験
　（JIS-300J、JIS/ASTM-500J）
●回転曲げ／平面曲げ／疲労試験
●破壊靱性試験、き裂進展試験
●各種硬さ試験
　（HV、HRB、HRC、HBW）
●金相学試験、破面解析（SEM、EDS）、
　残留オーステナイト測定
●腐食試験（電気化学測定、
　浸漬試験、現地鋭敏化度測定）
●熱物性試験（膨張、伝導、比熱／-100～1,300℃、高温ヤング率／
　共振法RT～1,200℃） など                 ＊印は所有ロードセル容量

一般材料試験、特殊試験
General Material Testing, Special Material Testing

開発品・実製品・損傷品などを詳細に調査することで材料の状態を
評価出来ます。損傷品については原因究明の一助も担っています。

材料調査
Damage Inspection materials

ワイヤーバスケット試験

■特長
●小型/軽量（縦164×横305×厚み90mm、2.5kg）
●日中の屋外でも見やすい蛍光表示管を採用
●JISG0580に対応
●銀・塩化銀電極に
　対応
■用途
●現場（屋外）での
　ステンレス材料の
　鋭敏化度測定

穿孔法では、金属、プラスチッ
ク部品や配管、橋梁の構造部
材等の測定対象物の表面に
小さな穴（標準孔：φ2.0×
深さ1.0mm）をあけ、それに
よる解放ひずみをロゼットひ
ずみゲージで測定します。
ASTM E837-13a、20規格
に対応し、均一応力だけでな
く、深さ方向に不均一な残留
応力分布も測定可能です。Ⅹ
線残留応力測定では装置販
売も行っています。

鋭敏化度測定器「DOSテスター®」
Automatic Sensitization Detector “DOS TESTER”　

穿孔法、Ⅹ線残留応力測定、切断法、コンター法、その他、幅広い
残留応力測定法を提供しています。今までに蓄積した多数の実績
に基づいて、最適な残留応力測定法を提案します。

残留応力測定
Residual Stress Measurement

Material Analysis
材料

Material analysis & testing
材料分析・試験・評価

さまざまな試料中の微量元素、成分分析を高感度で迅速に多元
素同時定量分析が可能です。
金属元素の定量分析がメインで、金属材質判定、工場排水に含ま
れる重金属分析の成分分析に使用します。

ICP-AES
Inductively Coupled Plasma--Atomic Emission Spectrometer

金属、合金、セラミックス、セメント、半導体、塗膜、触媒などの分析
を行い、新素材などの検証および損傷調査などに利用することが
できます。

電子プローブマイクロアナライザ（EPMA）
Electron Probe Micro Analyzer

EPMA装置 面分析データ

蛍光X線分析法タイプ

ボルトの疲労破面

FE-SEM（最大試料サイズφ200×80（H）mm） 低合金鋼のEDS分析例

疲労破面のSEM観察
（ストライエーション）

ステンレス鋼のミクロ組織
（粒内型応力腐食割れ：TGSCC）

油圧式 大型万能試験機 1,000kN

恒温槽付き精密万能試験機 100kN

タンクのX線残留応力測定

穿孔法による残留応力測定

X線残留応力測定装置

（現場計測／装置販売も行っております）

※1 濃度についてはご相談ください。
※2 試験条件によっては加圧も可能です。

ロゼットひずみゲージ

穿孔装置
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自動車関連の各種試験装置、X線貨物・手荷物検査装置、レーザー
加工システムなど、当社が培った検査・計測技術を生かし各種試験
装置の設計・製作を行なっています。
Using the advanced inspection and instrumentation technologies IIC has 
accumulated, we design and manufacture various types of testing equipment. This 
includes devices for testing the durability and performance of auto parts, x-ray 
cargo/luggage inspection systems, laser processing systems, and other inspection 
systems.

検査装置、性能試験装置 Automatic inspection &
durability testing equipment

水平および垂直の2方向から、同時に照射するエネルギー9MeV
（900万電子ボルト）程度のX線で、コンテナ貨物をトラックトラクタ
で運搬された状態で開梱することなく検査することができます。この
ことから、従来に比べ検査時間が大幅に短縮され、物流の効率化・迅
速化につながります。

大型X線検査装置
Large-scale X-ray Inspection System

自動車やバイクなどは世界各国（北米、欧州、中国など）の環境規
制でガソリン中のHC（ハイドロカーボン）の放出が規制されてお
り、関係各社においてHCが透過しにくい材質やHCを吸着（放出さ
せない）させる部品が開発されています。
このHCの透過や吸着の性能を各国の要領で試験、計測を行う装
置（SHED設備、キャニスター試験機）を製作しています。また燃料
供給装置も製作できます。更に設備を持たないお客様に変わり、
弊社では試験前の慣らし処理を含めHC計測や吸着性能の委託
試験に対応します。

お客様の製品や部品の開発・試験・評価のニーズに合わせ、ガス・
液体の温度・圧力・流量・露点及び試験環境温度を高精度に制御
して供給する装置を設計・製作します。
更に既存設備の老朽化に対するメンテナンスや手動操作を自動
運転に機能アップする改造にも対応します。

IXI160シリーズ（手荷物検査用、貨物検査用）
バッグや小包など手荷物用およびスーツケースなどの大きな荷物や貨物用のX線検査装置として、
空港をはじめビルや公共施設、物流現場、イベント会場などさまざまなセキュリティーシーンで活躍しています。

IXIシリーズ
X-ray Inspection System (IXI Series)

自動車関連環境試験設備／受託試験
Automotive Environmental Testing Equipment / Contracted Testing

工事現場などで発生するアルカリ排水を、微細気泡状にした炭
酸ガスを散気板から放出して素早く中和させる装置です。従来の
炭酸ガス方式と比較して、最大60%の炭酸ガス排出量を削減す
ることが可能です。アルカリ排水の処理量が増加しても散気板の
枚数を増やす事で対応することができ
るため、省エネにもなります。脱炭素社
会に貢献する環境配慮型の装置です。

微細気泡中和処理装置「ニュートライザー®」
Fine carbon dioxide gas bubble neutralization device (Neutralizer)

大型X線検査装置

小流量ガス・液体制御システム／試験設備
Low-�ow-rate Gas and Liquid Control System / Test Equipment

Equipment Design and Manufacture
装置設計・製作

Automatic inspection & durability testing equipment
検査装置、性能試験装置

部品用VT-SHED（1.6㎥）

制御盤

散気板

BWC/GWCキャニスターローディング装置

サーフェイス用 貫通穴用 ネジ穴用

生産設備の制御・監視システムの構築の中で培った「非接触給
電」、「無線技術」を用いた渦流探傷試験用プローブユニットです。
ケーブルレスで運用できるため、マシニングセンタやロボットを使
用した自動検査装置等に使用できます。

自動渦流探傷検査装置用プローブユニット
Probe Unit for Automatic Eddy Current Flow Detection Inspection System手荷物検査用

IXI7555BF（1方向照射）

IXI300シリーズ：IXI150150DV（2方向照射）

X線透過画像（左図：垂直画像、右図：水平画像）

材質識別画像（左図：垂直画像、右図：水平画像）

材質識別機能により物質を色分けして表示し検査員の判定を補助します。

検査対象物に最適な検査装置を提供できるよう豊富な
ラインナップを用意しております。

特許 第6063806号
特許 第6218422号

IXI200シリーズ／300シリーズ（貨物検査用）
大型貨物などの検査において、貨物の集配センターや空港の貨物地区などで使用され、セキュリティ向上に役立っています。
IXI300シリーズは、検査対象物に合わせてX線管電圧を可変6段階（～300kV）に設定することが可能なため、
様々な貨物を最適な透視条件で検査することができます。

貨物検査用
IXI100100DF（2方向照射）
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レーザを利用し、金属表面の錆、酸化
物、付着物の除去や塗装除去等を
レーザ照射によって行う非接触ク
リーニング装置です。ドライプロセス
のため、廃液等の処理が不要です。手
動操作の他、自動化装置や産業用ロ
ボットに組込み製造ラインでの使用
が可能です。2Dスキャンシステムと組
合わせマスキングレスで表面を選択
処理することが可能です。

レーザクリア®
Laser Cleaning System

建物や橋脚に使用しているゴム支承用圧縮試験機です。ゴム支承
の品質確認のため、必要な荷重時の変位量を計測してバネ定数な
どを算出することができます。

ゴム支承用圧縮試験機
Laminated Rubber Bearing Compression Tester

災害発生時など、現地において本装置を既存バックホウ（油圧
ショベル）に取り付けることにより、無人遠隔操縦車として使用
することができます。迅速な初動対応と2次災害のリスクを低減
することが可能で、災害復興の現場で活用されています。

簡易遠隔操縦装置「ロボQS®」
Tele operated robot for backhoe

排気ガス分析計・ガスクロマトグラフなどの分析機器に必要な基
準ガス・燃料ガスを安全に供給する設備です。ガス成分に影響を
与えない様、培ったノウハウにて低濃度ガスの供給にも対応しま
す。その他安全用設備（ガス漏れ・感震器警報）、ボンベ自動切替
供給設備、ボンベ残圧管理システムなども製作します。

ガス供給設備・ボンベ残圧管理システム　　　　　　
Gas supply Equipment / Gas Cylinder Residual Pressure Management System

ガスアウトレットボックス
機器部

フィールド配管

Design & Manufacture Equipment
各種設計・製作装置

ボンベ残圧管理システム構成
ガスアウトレット
ボックス

高エネルギーX線検査装置 High Energy X-ray Source

大型容器、大型バルブなどの放射線検査が可能で当社に持込いただ
いて検査をしています。

三次元振動試験装置・反力床／壁（磯子事業所）＊ 3-D Seismic Simulator ・ Reaction Wall and Bed

耐震強度の実証試験を行い、製品の信頼性向上に役立てます。
幅4.5m×奥行4.5mの振動台は三次元6自由度加振が可能で、最大
積載35tにおいて水平1.5G、上下1Gの加速度性能を有し、実地震波
の振動試験＊）も対応。

反力床／壁は大型構造物などの
載荷試験に使用され、油圧ジャッ
キなどで荷重を加えた際にその
反力を受け止める設備です。L型
の壁は幅10m×奥行8m×高さ
8mです。

9MeV X線検査装置（磯子事業所）＊
透過 厚さ50～400mm

3MeV X線検査装置（相生事業所）＊
透過 厚さ46～230mm

0.95MeV X線検査装置（相生事業所）
透過 厚さ40～100mm

0.95MeV X線検査装置（磯子事業所）
透過 厚さ40～100mm

パーキングパレットの耐震試験反力床／壁
＊）原波は振動台の設備仕様を超えるため
　 低周波成分をカットした加工波として実施

大型風洞実験場・PIV（磯子事業所）＊ Wind Tunnel Testing

船舶・橋梁などの大型構造物に作用する風荷重などを
評価するために風洞実験を提供します。風の吹くトンネ
ル内（測定胴）に構造物（実物）もしくは縮尺モデルを設
置して、風が与える影響を評価します。各試験に必要な
治具、供試模型等の設計および製作も行います。

風環境試験に使用するビル模型

PI PI PI PI 残圧モニタ
（PC）

制 御 盤

供給弁（自動） V2 PI NV TVR2

切替弁
（自動）
減圧弁

圧力計

ボンベ庫

試験室

分析計へ【端末アウトレット】

IIC's Main Facilities
I ICの主な設備

（注：＊印の装置はIHIの所有でIICにて運営しています）

アルミ酸化被膜除去
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Aerospace Industry Services
航空宇宙分野

各種非破壊検査、三次元計測などの計測サービス、材料試験、数値解析などIICの技術を駆使することにより、
ロケットモータやロケットエンジン、航空機の構造部材やエンジン、搭載部品の健全性評価や各種試験を実施するとともに
試験装置の製作などを行なっております。
IIC performs various types of tests on rocket engines/motors and aircraft structural materials/engines and evaluates the soundness of onboard components. 
Full use is made of IIC's advanced technologies to conduct a variety of nondestructive tests, three-dimensional and
other measurements, materials testing, and numerical analysis, among  -other services.
IIC also designs and manufactures the related testing equipment.

Control & Monitoring Solutions Services
制御・監視ソリューション

生産設備の遠隔監視制御システム、画像監視システムの構築や、各種制御装置のエンジニアリング、ハード・ソフト設計、
製造、試運転、サービスまでを一貫した体制で行なっています。
IIC is conducting engineering for remote monitoring, image monitoring system, control system for manufacturing equipment and various control
devices.Also, we have done design of hardware and software for control of devices, and making its manufacturing, test coordination, installation and
after-sales service.

©JAXA ©JAXA/NASA

©JAXA

©JAXA

©JAXA

材料試験
Material Testing

C/C材の熱特性試験、
実体強度確認試験など

設計・解析
Design, Numerical Analysis

筺体設計、基板設計、熱解析、
応力解析、推進薬排出
加圧ガス流入解析

三次元計測
Three Dimensional Photogrammetric 
Measurement

IICはノーズフェアリング
（先端の衛星を収納する部分）の
三次元計測を実施

各種計測および試験
Various Kinds of Measurement & 
Examination

液体燃料ターボポンプの各種計測
およびタンク容量校正試験

分析
Analysis

ロケット推進薬の分析
スラスタ用材料の化学評価

漏油検知器 「オイルリークモニタ」 こんな場所で利用されています！
Oil Leak Detector

装置開発
Device Development

ロケット搭載電力配分装置バッテリ
放充電装置等地上試験装置

制御システム開発
Control System Development

機体自分点検ソフトウェア等
アビオニクス開発支援発射管制
システム開発

検知素子に光ファイバーを利用した油漏れ検知器です。油膜は
もちろん、混濁状態の微量の油、または床にしみ出た油をも最
速12秒の高速検知。変電所、水力発電排水の監視など、近年
では風力発電機内の機器監視についても需要が高まり、幅広い
社会の環境を監視しています。

船舶操縦装置
Vessels Control Device

主にタグボートの進路と速度を制御
する操縦装置です。操縦ハンドルを
操作することでエンジン出力および
Zペラの旋回角度を360度制御でき
ます。

セキュリティシステム
Security System

汎用型火炎検知器
General-purpose type Flame Detector

生産設備用ボイラ、コークス炉など
の火炎の有無を監視し、生産設備
の運用を安全に監視いたします。さ
まざまな燃料火炎（油、ガス、石炭
等）に1台で適用できます。失火検
知が可能な検知器です。

エネルギーマネジメントシステム
Energy Manegment System

計測制御装置
Measurement and Control System

官民向け船舶制御盤、操縦盤
をはじめ、航空宇宙用試験装
置、搭載機器など、システム設計
から製作まで提供しています。

国際宇宙ステーションで大西
宇宙飛行士により組み立てら
れ、宇宙実験を行った液滴群
燃焼実験装置。

再生可能エネルギー電力の地域マイクログリッドを制御するシ
ステムを構築し、太陽光発電電力や各家庭の消費電力などを
制御します。

センサー設置

工場

風力発電所

海上備蓄

公園・プール

ビル内の自家発電

石油備蓄・精製プラント
電力プラント

河川・湖沼・
海からの取水

風力発電所での適用例

太陽光発電所

蓄電システム

水電解装置

各戸太陽光発電

自家消費 余剰電力

自家消費

水素貯蔵タンク

水素燃料電池

受変電設備
（一括受電）

電力系統EVステーション

自営線
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for Renewable Energy
再生可能エネルギー分野

IICは、培ってきた各種技術で、再生可能エネルギーである水力発電や風力発電の維持に貢献します。
水力発電では、非破壊検査、材料評価、残留応力測定結果を用いた数値解析による予寿命評価を実施しています。
風力発電では、運転中のブレードの応力・振動、軸トルクや振動計測などを実施します。
IIC contributes to the maintenance of renewable energy such as hydroelectric power generation and the wind power generation with various techniques that we cultivated.
In hydroelectric power generation, IIC conducts remaining life prediction by numerical analysis using the result of nondestructive inspection, 
materials evaluation and residual stress measurement.In wind power generation, IIC conducts monitoring techniques such as blade stress, vibration during operation.

Social Infrastructure Service
社会インフラ分野

IICは、培ってきた各種技術で、社会インフラである橋梁や道路、港湾、ダムなど構造物の維持管理に貢献します。
橋梁や道路、港湾、ダムなど構造物の状況を常時または随時計測することにより、構造物の状態変化を客観的に
把握することができ、社会インフラの維持管理や老朽化対策を図ることができます。
IIC contributes to the maintenance of structures such as bridges, roads, ports, and dams, which are social infrastructure, with the various technologies we have cultivated. 
By monitoring the condition of structures such as  bridges, roads, ports, and dams all the time or as needed, it is possible to objectively grasp changes in the state of 
structures, and to plan maintenance of social infrastructure and countermeasures against aging. increase.

光ファイバFBGセンサを用いた無線型モニタリングシステム
Wireless monitoring systems using Fiber Bragg Grating Sensors

長期間耐用型のFBGセンサを用いた応力モニタリングシステム
による計測を提供しています。
電源が確保できない場合に
備えて太陽光パネルによる電
源供給も可能です。

インフラ／設備点検DX
Infrastructure / Facility inspection by DX

デジタルツインを活用したスマート点検サービス
Smart inspection service by digital twin

水力発電
Hydroelectric Power

欠陥寸法・位置の測定（非破壊検査技術）
Flaw Detection and Sizing

余寿命評価には欠陥の位置と
大きさを正確に把握する必要
があります。IICでは非破壊検
査としてフェーズドアレイ法
（6頁参照）を適用し、検査精
度をあげています。

欠陥の進展性評価
（材料評価技術＋数値解析技術）

Defect Growth Evaluation

検査結果を基に欠陥の進展性を評価します。複数の欠陥は
複数としてとらえ、数値解析により評価します。

風力発電
Wind Farm

ブレード関連
Wind Turbine

■ブレード強度関連
■ブレード空中たわみ試験

■運転中ブレードの応力・振動計測
■FEM構造解析

タワー・ナセル関連
Tower / Nacelle

■動ひずみ計測
■固有振動数計測
■FEM構造解析
■材料調査

■軸トルク計測
■オイルリークモニタによる漏油検知
■常時振動計測による軸受・
　ギアボックスの劣化監視

IICの余寿命評価方法の特徴
New Technique for Remaining Life Prediction

水車室

水車内部（ケーシング）の非破壊検査フェーズドアレイ法による
実機試験体の探傷試験

複数の欠陥が貫通するまでの
時間を数値解析で計算

複数欠陥のとらえ方

項　目 従来の方法 IICの方法

使用する応力場

余寿命の評価

単一欠陥とみなす。
実際よりも大きな欠陥となる
デメリットがある。

ブロックにかかる
一様応力場

安全サイドで評価 実際に近い評価

複数欠陥としてとらえる。

数値解析で求めた
実機応力場

欠陥が貫通

初期状態

風車トルク計測（テレメータ）

AE（Acoustic Emission）システム
Acoustic Emission Measurement System

センサ

信号ケーブル

AE装置
風速計

AEによるタンク底板腐食監視

送信機

ひずみゲージ

■AEとは物が変形、破壊する時に
　放出される音（弾性波）を捕ら
　え、健全性を評価する技術です。
■モニタリングでタンク腐食など
　の検出に適しています。

携帯型ET装置
（Mobile EDDy®）

Handy Eddy Current Flaw Detector 
for Coated Material

小型で軽量な現場向きの携帯型
渦電流探傷装置です。塗膜の上か
らでも安定した検査が可能です。
当社では、本装置による検査サー
ビスを提供いたします。

探傷イメージ

固着材一体型FBGひずみセンサ

太陽光パネル

バッテリーボックス 制御装置 サンプリングモアレカメラを用いた非接触変位計測
Contactless Deformation Measurement with Sampling Moire Camera

構造物表面にターゲットを取付け、専用カメラで撮影した格子
模様から変位を計測します。昼夜を問わず、最大16点の変位を
100m遠方から計測可能です。

夜間計測

夜間計測

昼間計測値
夜間計測値

■▲▲
■ ■

■

■

■

▲ ▲

▲

▲

0
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1.1

1.0
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0.8
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変
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m
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3Dデータ解析プラットフォーム「Dap3」
3D Data Analysis Platform

3次元モデルのデジタルツインによる、解析プラットフォームの
ソフトウェアサービスです。

3Dモデル表示部

損傷レポート部

マニュアルまたは
ドローンにて対象物の
外観を撮影します

お客様からの画像
データを

SSD/BOX等で弊社に
ご提供いただきます

データを確認した後に
3Dモデル化するため
クラウドへ画像データを
アップロードします

クラウド上で
3Dモデル化をした後、
専用サイト（ストレージ）に
3Dモデルを保存します
ご要望に応じて

弊社でも（欠陥確認）
検査を実施します

お客様にて閲覧および
損傷登録が可能です
2段階PW認証につき
安全にご利用
いただけます

データ確認
クラウドへアップデータ提供現地撮影

対象
構造物

3Dモデル処理
データ共有

閲覧
確認
検査
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Environmental Services
環境分野

大型プラントから環境中に排出される汚染物質の濃度計測、PCBなど環境を破壊する有害物質の測定など、
IICは分析を通して環境改善に貢献しています。
IIC contributes to environmental improvement through analysis, such as measuring the concentration of pollutants emitted into the environment 
from large-scale plants and measuring harmful substances that destroy the environment such as PCBs.

Food Processing Industry Services
食品分野

IICの100％関連会社である高嶋技研の高速検査技術も飲料製造の分野などで活用されています。
The advanced inspection technologies of  Takashima Giken Co, Ltd. (TGK), a wholly-owned subsidiary of IIC,
are also widely used in the beverage bottling industries and other fields.

環境測定・環境評価
Environment Measurement / Environment Assessment

簡易分析
GC/ECD 定量下限：0.15mg/kg 当社独特の小型サンプリング装置を用いた微小流量のガス計測

大気、水質、土壌、作業環境など各種環境測定に対応できます。

■大気環境測定
■水質分析
■作業環境測定
■騒音・振動測定
■環境評価

計量証明事業（濃度、音圧レベル、振動加速度レベル）
作業環境測定機関登録（粉じん、特化物、金属、有機溶剤）

PCB分析
Analysis of PCBs

簡易測定マニュアルに基づく方法により短納期で計測します。

■VOC測定
■土壌汚染物質の分析
■臭気測定
■データ解析評価
■作業環境測定

排ガス計測
Exhaust Gas Analysis

大気汚染防止法に関わる排ガス項目から、高濃度のばいじん、
腐食ガス、タールを含んだ排ガスにも対応いたします。

計測対象
■ボイラ（小型から大型まで）
■ごみ焼却場（高濃度ばいじん、腐食ガス、高タール）
■化学プラントや各種試験装置
■局所排気装置（スクラバ等）
■ジェットエンジン、ガスタービン

試料採取

クリーンアップ

濃　　縮

簡易分析

アルミ缶

容器の形状から三次元の位置データを計算し、
画素毎の補正量を決める。4台のカメラの画像を
結合し、展開した1枚の平面画像にする。

4方向からカラーカメラで
撮像し、容器の形状を登録する。

ボトル缶

検出画像例

飲料製造ライン用検査装置（高嶋技研製）
X線入味検査装置
X-ray Fill Level Inspection System

不透明な容器の液面高さを測定判別
■高速ライン対応 max2,000本/分
■画像モニタ付で設定が容易
■幅約40cmのスリムな筐体
■省エネ設計

X線入味・異物検査装置
X-ray Inspection System

さまざまな容器の液面高さと
異物の有無を同時に検査
■検査能力：max 2,000本/分
■入味検査、異物検査
　それぞれに画像モニタ付き
■電動型替え機構
■NG検出画像保存機能

ラベル検査装置
Label Inspection System

製品に貼られたラベルを検査
■容器の形状・遠近歪等の補正により
　歪みの無い画像で検査
■容器の向きの影響を受けない検査
■カラーカメラによる高精度な絵柄検査
■シンプルなストレート搬送
　（非接触検査）

空びん検査装置
Empty Bottle Inspection System

充填前の空びんの不良品を検出
■シンプルなストレート搬送
■簡単な型替えで多彩な容器種、
　ガラスびん・PETボトルに対応
■検査能力max1,000本/分

印字検査装置
IJP Marking Inspection System

製品に印字された文字を検査
■独自の画像処理技術と高解像度
　カメラを使用
■高速・高精度な検査が可能
■電動型替機構
■検査能力max1,750本/分

2BeamX線異物検査装置
2-Beam X-ray Inspection System

不透明な容器内の異物を検知
■2方向検査で高精度検出
■画像処理で容器の厚みムラに対応
■検査能力max600本/分
■樹脂容器、ガラスびん、紙容器、
　金属容器に対応

段ボールケース検査装置
Cardboard Case Inspection System

段ボールケースの外観を総合的に検査
■段ボールケース製品のホット
　メルト塗布から貼り合わせ状態、
　印字までを総合的に検査
■対象ケースサイズ
　幅　：最大450mm
　長さ：最大450mm
　高さ：最大300mm

実びん外観検査装置
Bottle Appearance Inspection System

インラインで飲料容器の
外観を総合的に検査
■複数のカメラを使用した
　高精度な検査ラベル検査
　（立体展開検査方式）
　キャップ（樹脂・PP）検査
■検査能力max1,200本/分
■入味検査や異物検査の組込が可能
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???検査・計測で が出たら…

 

お客様のありとあらゆるニーズにお応えする検査・計測の総合企業「IIC」です

HP無料よろず相談サービス
技術・悩み事をよろず相談シートに入力してください。

I ICに相談してください！

　I ICよろず相談 検 索

機器・機材販売

 ●レーザクリア®

●簡易遠隔操縦装置（ロボQS®）
●携帯型ET装置（Mobile EDDy®）
●鋭敏化度測定器（DOSテスター®）
●微細気泡中和処理装置（ニュートライザー®）

 ●可搬型X線応力測定器 XSTRESS3000
●AE測定装置（AMSY-6、spotWave、linWave）
●漏油検知器（オイルリークモニタ）
●汎用型火炎検知器（I-FRD）

機 器

許認可事業および事業資格　　　　　
●JIS Q9001（ISO 9001）品質マネジメントシステム認証
　登録番号　QSR-001
　認証範囲　・検査・計測機器などの自動化、システム化の設計・製作
  ・検査・試験・計測・分析および校正の役務
  ・研究工事
●JIS Q14001（ISO 14001）環境マネジメントシステム認証
　登録番号　ESR-001
　認証範囲　･本社・福浦地区、福浦分室、相生地区、豊田地区、
    東京地区（各営業所を含む）の活動。
    製品およびサービス業務を対象とする環境改善活動
●JIS Q 17025（ISO/IEC17025）校正サービスに対する認定
　認定番号　PJLA＃111541
　認定範囲　・トルクレンチ

・ダイヤルゲージ
・てこ式ダイヤルゲージ
・外側マイクロメータ
・スタンダードバー

●特定建設業（とび・土工工事業、管工事業、機械器具設置工事業）
　国土交通大臣許可（特-3）第24290号
●一般建設業（電気工事業）
　国土交通大臣許可（般-3）第24290号
●計量証明事業登録
　・濃　　　度 神奈川県　第66号
 兵庫県 計証第 濃63号
　・音圧レベル 神奈川県　第50号
　・振動加速度 神奈川県　第27号
　・熱　　　量 神奈川県　第1号
●作業環境測定機関登録
　作業環境　神奈川労働局　No.14-70
　　　　　　兵庫労働局　　No.28-33
●建設物飲料水水質検査業　兵庫県　5水第16号の9
●全省庁統一資格
　物品の製造（等級A）、製品の販売（等級A）、
　役務の提供等（等級A）
　業者コード　0000070372

 ●IKSチェック染色浸透探傷剤
●ZYGLO®（蛍光浸透探傷剤）
●MAGNAGLO®（蛍光磁粉）
●IKS耐候テープ

機 材


