
ＵＲＦＡ１、ＵＲＦＡ２、ＵＲＦＢ
　　　　小型ロールベーラ、ジャイロレーキ用パーツユニット組立要領書

	 　　　製品コード	 Ｋ４６３２５、Ｋ４６３２６、Ｋ４６３２７、Ｋ４６３２４　、Ｋ４６３３４

	 　　　型式	 	 ＵＲＦＡ１　、ＵＲＦＡ２　、ＵＲＦＢ　 、ＵＧＡ２２４０、ＵＧＡ２６５０

１ ユニットの内容

本ユニットは、日農工規格Ａ -Ⅰ型、Ａ -Ⅱ型、Ｂ型特殊オートヒッチが装備されているトラクタに装着する

ためのユニットです。

「ＵＲＦＡ１」がＡ-Ⅰ型、「ＵＲＦＡ２」がＡ-Ⅱ型、「ＵＲＦＢ」がＢ型特殊オートヒッチ用のユニットとなります。

小型ロールベーラ（ＭＲＢ０８７５）には「ＵＲＦ**」を直接組み付け可能です。

ジャイロレーキ（ＭＧＲ２２４０）に「ＵＲＦ**」を組み付ける際には別ユニット「ＵＧＡ２２４０」が必要

となります。

ジャイロレーキ（ＭＧＲ２６５０）に「ＵＲＦ**」を組み付ける際には別ユニット「ＵＧＡ２６５０」が必要

となります。

２ 取 付 内 容

図及び、部品表を参考に下記の要領で取り付けてください。

※	文章中の数字は、部品表の見出し番号を表します。

（１）	小型ロールベーラ（ＭＲＢ０８７５）
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MGR2240 ・ 2650 穴位置

MRB0875 穴位置



a.	作業機（小型ロールベーラ）の取扱説明書を確認し、スタンドを特殊３点用（一番上の穴）の位置にセッ

トしてください。

b.	②～⑦のトップリンクＡＳＳＹはサブ組立された状態で梱包されています。

	 組付け前は最伸状態にしてください。マッチング後、作業姿勢を調整する際に縮めて行きます。

	 トップリンクの長さを基準寸法（２１０ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約５°前傾します。

	 最伸寸法（２７５ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約１６°前傾します。

（最
伸
寸
法
）

２７
５ｍ

ｍ

２１
０ｍ

ｍ

（基
準
寸
法
）

ジャイロレーキ用

小型ロールベーラ用

16°5°

c.	①フレームＣＰに㉔～㉛のＰＩＣシャフトおよびベアリングユニットを組み付けてください。

	 ㉔ＰＩＣシャフトはＡ１、Ａ２、Ｂ型で違う部品を使用するので注意してください。

	 ㉕ベアリングユニットを固定する㉖ボルトＭ１０は仮止めしてください。

	 ※	 仮止めにした方がトラクタとマッチングし易くなります。

	 	 トラクタにマッチング後、忘れずに締付けてください。

d.	①フレームＣＰに⑰～㉓のカバーを組み付けてください。

	 ※	 ⑰カバーはトラクタ側のオートヒッチ形状によっては干渉することがあります。

	 	 干渉する場合には取り外して使用してください。

e.	①フレームＣＰに⑧～⑩を使用して②～⑦のトップリンクＡＳＳＹを組み付けてください。

	 組み付ける際、⑧ピンにグリスを塗布してください。

	 ※	 ＭＲＢ０８７５とＭＧＲ２２４０、２６５０で組み付ける穴位置が違うので注意してください。

f.	Ａ１、Ａ２型の場合は①フレームＣＰに㉜～㊴のロワーリンクプレートおよびロワーリンクピンを組み付

けてください。

	 ㉜ロワーリンクプレートを固定する㉞ボルトＭ１２は仮止めしてください。

	 ※	 仮止めにした方がトラクタとマッチングし易くなります。

	 	 トラクタにマッチング後、忘れずに締付けてください。

g.	Ｂ型の場合は①フレームＣＰに㊵～㊺のロワーリンクピンＣＰを組み付けてください。

	 ㊵、㊶ロワーリンクピンＣＰを固定する㊸ボルトＭ１２は仮止めしてください。

	 ※	 仮止めにした方がトラクタとマッチングし易くなります。

	 	 トラクタにマッチング後、忘れずに締付けてください。

h.	作業機（小型ロールベーラ）のロワーリンクピン（2ヶ所）を外し、⑫カラーをセットしてください。

	 セットする際、カラーの外側（作業機と接触する部分）にグリスを塗布してください。

i.	①フレームＣＰを作業機に⑬～⑯のボルトＭ１６で固定してください。

	 合わせて㉙ジョイントＡＳＳＹを作業機のＰＩＣシャフトに組み付けてください。

	 組み付ける際、ＰＩＣシャフトにグリスを塗布してください。

j.	トップリンクＡＳＳＹを作業機に⑩、⑪を使用して組み付けてください。

	 組み付ける際、⑪ピンにグリスを塗布してください。

k.	次に作業機（小型ロールベーラ）をトラクタにマッチングしてください。

	 確実にマッチングされているかを確認し、仮止めしていたボルトを増し締めしてください。

l.	マッチング後に作業機が水平、もしくは少し後傾するようにトップリンクを縮めてください。

※	使用前に作業機（小型ロールベーラ）本体の取扱説明書をよくお読みになり、十分に理解してから作業に

入ってください。



（２）	ジャイロレーキ（ＭＧＲ２２４０）
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a.	ジャイロレーキ（ＭＧＲ２２４０）に関しては、（1）小型ロールベーラで説明した「ＵＲＦ**」に加え、別ユニッ

ト「ＵＧＡ２２４０」が必要となります。

b.	作業機（ジャイロレーキ２２４０）の取扱説明書を確認し、１．スタンド高さ位置、２．ロータレバー位置、

３．アクスル高さ位置を特殊３点用（一番下の穴）の位置にセットしてください。

c.	作業機のＰＩＣシャフトに①ＰＩＣシャフト；２２を組み付けます。

	 組み付けには作業機側に付属のピンを使用します。

d.	ＵＲＦ**側のフレームＣＰに②カバーＣＰを③ボルトＭ８で組み付けます。

	 トップリンクの長さを基準寸法（２３０ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約４°前傾します。

	 最伸寸法（２７５ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約１２°前傾します。

ジャイロレーキ用

小型ロールベーラ用

12°4°
（最

伸
寸
法
）

２７
５ｍ

ｍ

２３
０ｍ

ｍ

（基
準
寸
法
）

e.	（1）小型ロールベーラ同様、トラクタとのマッチング後に仮止めしていたボルトの増し締めと、作業機が

水平になるようにトップリンクの調整を行ってください。

f.	作業開始前には１．スタンド高さ位置、２．ロータレバー位置、３．アクスル高さ位置を調整し、作業を行っ

てください。

※	使用前に作業機（ジャイロレーキ２２４０）本体の取扱説明書をよくお読みになり、十分に理解してから

作業に入ってください。



（３）	ジャイロレーキ（ＭＧＲ２６５０）
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a.	ジャイロレーキ（ＭＧＲ２６５０）に関しては、（1）小型ロールベーラで説明した「ＵＲＦ**」に加え、別ユニッ

ト「ＵＧＡ２６５０」が必要となります。

b.	作業機（ジャイロレーキ２６５０）の取扱説明書を確認し、１．スタンド高さ位置、２．ロータレバー位置、

３．アクスル高さ位置、４．アクスルレバー位置を特殊３点用の位置にセットしてください。

c.	作業機のＰＩＣシャフトに②ジョイントＡＳＳＹを組み付けます。

	 組み付けには作業機側に付属のピンを使用します。

d.	作業機の３ＰフレームＣＰに③～⑥のブラケットＣＰを組み付けます。

	 ３ＰフレームＣＰの寸法によって⑥シムの枚数が変わりますので、注意してください。

e.	③ブラケットＣＰと②ジョイントＡＳＳＹに①、⑦～⑫のＰＩＣシャフト；２６を組み付けます。

f.	③ブラケットＣＰに⑮、⑯のカバーを組み付けます。

g.	ＵＲＦ**側のフレームＣＰに⑬、⑭のカバーを組み付けます。

	 トップリンクの長さを基準寸法（２３０ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約４°前傾します。

	 最伸寸法（２７５ｍｍ）にすることで、フレームＣＰが約１２°前傾します。

２７
５ｍ

ｍ

（最
伸
寸
法
）

（基
準
寸
法
）

２３
０ｍ

ｍ

小型ロールベーラ用

ジャイロレーキ用

4° 12°

h.	（1）小型ロールベーラ同様、トラクタとのマッチング後に仮止めしていたボルトの増し締めと、作業機が

水平になるようにトップリンクの調整を行ってください。

i.	作業開始前には１．スタンド高さ位置、２．ロータレバー位置、３．アクスル高さ位置、４．アクスルレバー

位置を調整し、作業を行ってください。

※	使用前に作業機（ＭＧＲ２６５０）本体の取扱説明書をよくお読みになり、十分に理解してから作業に入ってください。

Ｓ－２５０７０３Ｂ



URFA1、URFA2、URFB
オートヒッチトク３Ｐユニット部品表

見出番号 部 品 番 号 部    品    名    称 個数 備　　　考

1 1655991003 フレームＣＰ；トク３Ｐ 1 

2 165607000M トップリンクＣＰ 1 

3 165612100M ボルトＣＰ；Ｒ 1 

4 165615100M ボルトＣＰ；Ｌ 1 

5 NZ20 ナット　８ ２シュ　Ｍ２０ 1 

6 PS040025 スプリングピン　４×２５ 2 

7 KMS011 アナヨウキャップ　１１ 4 

8 165617000M ピン；Ｄ１９×１０８ 1 

9 165618100M カラー；２０×１５．５ 2 

10 DE015 Ｅガタトメワ　１５ 4 

11 107409000M ピン 1 

12 165619000M カラー 2 

13 BZ16080 ボルト　８．８　Ｍ１６×８０ 2 

14 000761100M ワッシャ；１６ 4 

15 NZ16 ナット　８　２シュ　Ｍ１６ 2 

16 WSA16 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ１６ 2 

17 1656310004 カバー；１ 1 

18 BSZ08020 コガタボルト　７　Ｍ８×２０ 2 

19 NSP08 コガタスプリングナット　４　Ｍ８ 2 

20 WRA08 ヒラザガネ　Ｍ８ 2 

21 1656320004 カバー；２ 1 

22 BSZ08020 コガタボルト　７　Ｍ８×２０ 4 

23 NSP08 コガタスプリングナット　４　Ｍ８ 4 

24
1656200000 ＰＩＣシャフト；Ａ１，Ｂ 1 URFA1，URFB

1656240000 ＰＩＣシャフト；Ａ２ 1 URFA2
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URFA1、URFA2、URFB
オートヒッチトク３Ｐユニット部品表
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MGR2240 ・ 2650 穴位置

MRB0875 穴位置

見出番号 部 品 番 号 部    品    名    称 個数 備　　　考

25 JCSFB207LLU ベアリングユニット　ＣＳＦＢ２０７ＬＬＵ 2 

26 BSZ10045 コガタボルト　７　Ｍ１０×４５ 2 

27 NSZ10 コガタナット 　８　２シュ　Ｍ１０ 2 

28 WSA10 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ１０ 2 

29 1351210000 ジョイントＡＳＳＹ 1 

30 PS100050W スプリングピン　ダブルヨウ　１０×５０ 1 

31 PS060050W スプリングピン　ダブルヨウ　６×５０ 1 

32 1656220003 ロワーリンクプレート；Ａ 2 URFA1，URFA2

33 1656210003 プレート 2 URFA1，URFA2

34 BZ12055 ボルト　８．８　Ｍ１２×５５ 4 URFA1，URFA2

35 NZ12 ナット　８　２シュ　Ｍ１２ 4 URFA1，URFA2

36 WSA12 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ１２ 4 URFA1，URFA2

37 165623000M ロワーリンクピン；０･１ 2 
URFA1，URFA2，
(見38，39付)

38 NAA22150 ナット　４　１シュ　Ｍ２２×１．５０ 2 URFA1，URFA2

39 WS22 バネザガネ　２ゴウ　Ｍ２２ 2 URFA1，URFA2

40 1656250003 ロワーリンクピンＣＰ；Ｌ(Ｂ) 1 URFB

41 1656280003 ロワーリンクピンＣＰ；Ｒ(Ｂ) 1 URFB

42 1656210003 プレート 4 URFB

43 BZ12070 ボルト　８．８　Ｍ１２×７０ 4 URFB

44 NZ12 ナット　８ ２シュ　Ｍ１２ 4 URFB

45 WSA12 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ１２ 4 URFB

※各ユニットで構成品が違うので注意してください。

本部品表は、本体（小型ロールベーラ、ジャイロレーキ）の部品表に貼付して保管してください。



UGA2240
トク３Ｐヨウパーツユニット部品表

見出番号 部 品 番 号 部    品    名    称 個数 備　　　考

1 1656300004 ＰＩＣシャフト；２２ 1 MGR2240用

2 1656330004 カバーＣＰ；２２ 1 MGR2240用

3 BSQZ08020 コガタＳＷＱＷツキボルト　７　Ｍ８×２０ 2 MGR2240用
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UGA2650
トク３Ｐヨウパーツユニット部品表

見出番号 部 品 番 号 部    品    名    称 個数 備　　　考

1 1656340004 ＰＩＣシャフト；２６ 1 MGR2650用

2 1404950006 ジョイントＡＳＳＹ 1 MGR2650用

3 1404921003 ブラケットＣＰ 1 MGR2650用

4 BSZ08035 コガタボルト　７　Ｍ８×３５ 4 MGR2650用

5 WSA08 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ８ 4 MGR2650用

6 1419220000 シム 4 MGR2650用

7 JCSFB207LLU ベアリングユニット　ＣＳＦＢ２０７ＬＬＵ 1 MGR2650用

8 BSZ10030 コガタボルト　７　Ｍ１０×３０ 2 MGR2650用

9 WSA10 バネザガネ　３ゴウ　Ｍ１０ 2 MGR2650用

10 NSZ10 コガタナット　８　２シュ　Ｍ１０ 2 MGR2650用

11 074781000M ワッシャ；３５．５×４５×２．３ 1 MGR2650用

12 DC035 Ｃガタトメワ　ジク　３５ 1 MGR2650用

13 1656350004 カバーＣＰ；２６ 1 MGR2650用

14 BSQZ08020 コガタＳＷＱＷツキボルト　７　Ｍ８×２０ 2 MGR2650用

15 1404940003 カバーＣＰ 1 MGR2650用

16 BSQZ08020 コガタＳＷＱＷツキボルト　７　Ｍ８×２０ 2 MGR2650用
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